Chemisches Polieren

ENKEL

Wie wird es gemacht ? Beiz- und Elektropoliertechnik

(Verfahrensprinzip)

Das chemische Polieren und Entgraten
wird stromlos ausgefuhrt. Durch den
kontrollierten, meist zeitlinearen chemische
Abtrag wird das Werkstiick allseitig, also
auch an schwer zugénglichen Stellen
entgratet und geglattet. Risskeime werden
weitgehend entfernt

Im Gegensatz zu elektrochemischen Ver-
fahren entfallt der Aufwand fiur die
elektrische Kontaktierung und der Aufbau
von Kathoden. Die zu bearbeitenden Teile
werden entweder einzeln an Gestellen oder
lose in Kérben bzw. Trommeln in das Bad
getaucht bzw. wird die chemische Ldsung
durch zu behandelnde Rohre oder Kanilen
gepumpt. Der Abtrag wird tUber die Einwirk-
zeit und die Badtemperatur kontrolliert und
gewabhrleistet die Masshaltigkeit an Kanten
und Flachen innerhalb sehr enger
Toleranzen.

Ventilsteuerblécke, chemisch entgratet,
Werkstoff 16MnCr5

Anwendungsbereiche

Die von uns angewandten Verfahren zum
chemischen Polieren und Entgraten sind in
ihrer Anwendung wirtschaftlich und sicher.
Der Einsatzbereich erstreckt sich uber
Bauteile aus Kohlenstoff-Stahl, Edelstahl,
Kupferlegierungen und Weicheisen.

Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Kanten
und Flachenentgratung von Fluidkom-
ponenten (Hydraulik/Pneumatik) sowie die
Schaffung faserneutraler Oberflachen im
Textilbereich und die Erzeugung von grat-
und flitterfreien Olkanélen.

Pumpenaggregate, chemisch poliert

Unsere Dienstleistungen

Lohnarbeit im Haus und vor Ort
Auf lhre Produktion abgestimmt.

Anlagenplanung und —bau

Wir erarbeiten an Originalteilen aus der
Produktion des Kunden die optimale
Anlagenkonfiguration und das richtige
Verfahren fur den Dauerbetrieb.

Chemikalienlieferung und Beratung
Auch die Chemikalienlieferung sowie die
Schulung des Bedienungspersonals und
technischer Service werden geboten.
Unsere kompetenten Berater stehen
Ilhnen gern zur Verfligung.
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Die Oberflache
sichert den Wert
des Bauteils




