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Beizverfahren

Schweißnahtbeizen

Schweißnahtbeizen bestehen aus 
einem Trägermaterial, welches mit der 
eigentlichen Beize entsprechend 
angereichert ist. Die Beize wird dabei 
mittels Pinsel oder Rollen auf die 
erkaltete Schweißnaht aufgetragen 
und erfährt in der Regel eine 
Einwirkzeit von ca. 30-60 Minuten, 
bevor eine Endreinigung mit 
Wasserhochdruck bzw. Bürste oder 
ähnlichem erfolgt. Ein Überbeizen ist 
in der Regel nicht möglich, da die 
Beizsäuremenge aufgrund des 
Auftrages begrenzt ist.

Badbeizen

Badbeizen sind reine Flüssigkeiten als 
Säuremischung. Die Badbeizen 
werden in überkonzentrierter Form an-
geliefert und sind bei der Badfüllung 
mit deionisiertem Wasser ent-
sprechend der Vorgabe zu ver-
dünnen. Die zu beizenden, fettarmen 
Teile werden ins Beizbad eingehängt 
und zur Entfernung von prozess-
bedingten Wasserstoffgasbläschen 
entsprechent bewegt. Die Badzeit ist 
mit ca. 30 - 60 Minuten zu begrenzen, 
da ansonsten ein Überbeizen möglich 
ist. Die Badtemperatur ist zwischen 18 
und 23°C zu halten. Der Fe-Gehalt ist 
im Wochenrythmus zu prüfen, wobei 
bei über 20g/l Fe ein teilweiser Bad-
tausch zu empfehlen ist. Gegebenen-
falls ist die Verwendung eines Metall-
entfernungsretarders zu empfehlen.  

Sprühbeizen

Sprühbeizen haben einen technisch 
ähnlichen Aufbau wie Schweißnaht-
beizen, wobei entsprechende thixo-
trope Trägermaterialzustände beige-
geben werden, die die Tropfenbildung 
weitgehend vermeiden und so eine 
gleichmäßige flächige Auftragung 
mittels des Druckluftsprühgerätes er-
möglichen. Ein Überbeizen ist in der 
Regel nicht möglich, da die Beizsäure-
menge aufgrund des Auftrages be-
grenzt ist.

Verfahren

Eine ökonomische Lösung zum 
Beizen vor Ort bietet auch das Sprüh-
beizgerät von HENKEL. Das Gerät 
besteht aus einem säurefesten Behäl-
ter, die Armaturen der Sprüheinheit 
sind in Edelstahl ausgeführt.

Die Arbeiten mit HENKEL Sprühbeiz-
geräten ist äußerst einfach. Bei stark 
verfetteten Oberflächen empfiehlt sich 
eine vorherige Reinigung mit HENKEL 
Beizentfetter HC 1300. Weniger ver-
fettete Oberflächen können direkt be-
sprüht werden. Die Einwirkzeit beträgt 
30 – 60 Minuten, längere Einwirk-
zeiten sind jedoch nach ent-
sprechender Vorprüfung auch mög-
lich. Über Funktionsweise und Chemi-
kalien beraten Sie unsere Mitarbeiter 
gern.

Schweißnaht ungebeizt,
Material 1.4571

Gebeizt mit HC700,
Material 1.4571


