Pacolasi eljaras

Hegesztési varrat
pacolas

A hegesztési varrat pacok egy
hordozéanyagbdl allnak, mely a
tulajdonképpeni paccal megfeleléen
fel van dusitva. A pac az eljaras soran
ecset vagy henger segitségével a
kihdlt hegesztési varratra felhordasra
kerll, majd altalaban 30-60 perces
behatasi id6 kovetkezik, miel6tt a
magasnyomasu vizzel, illetve kefével
vagy hasonlod eszkézzel a végtisztitas
megtorténik. A tulpacolas rendszerint
nem lehetséges, mivel a pacoldat
mennyisége a felhordds  miatt
behatarolt.

Flrdépacolas

A firdépacok tisztan folyadékok, mint
savkeverékek. A furdépacok nagy
koncentracioju kiszerelésben vannak
leszéllitva és a kadfeltdltésnél az
eléirtak  szerint, deionizalt vizzel
higitva. A pacolandd, zsirtalanitott
alkatrészek a pacfirdébe beldgatasra
kerllnek és a eljaras soran képz6ddé
hidrogénbuborékok eltavolitasa
érdekében mozgatva vannak. A
furdetési id6 kb. 30-60 percre
korlatozédik, kilénben a tdlpacolas
lehetésége all fenn. A ka&d
hémérsékletét 18-23 °C-on kell tartani.
A Fe tartalmat hetente vizsgalni kell,
amennyiben a Fe tartalom 20 g/l feletti
értéket ér el, egy részbeni firdécsere
ajanlatos.  Adott  esetben  egy
fémeltavolitd retarder alkalmazasa is
ajanlhato.

Péacolatlan hegesztési
varrat 1.4571-es anyag varrat 1.4571-es anyag

HC700 pacoldattal kezelt

Szorépacolas

A szoéropacnak hasonld a miszaki
felépitése, mint a  hegesztési
varratpacnak, de ez esetben még a
megfelel6 tixotrop hordozé anyag-
adalékok is hozzaadasra kerlinek,
melyek a cseppképzddést
messzemenden megakadalyozzak és
igy a suritett levegdji szord
berendezés segitségével egy
egyenletes fellleti felhordast tesznek
lehetévé. A tulpacolas rendszerint
nem lehetséges, mivel a pacoldat
mennyisége a felhordas  miatt
behatérolt.

Eljaras

A helyszini pacolashoz a HENKEL
szoropac készllék egy gazdasagos
megoldast kinal. A készilék savallo
tartalybol all, a szoroegység
szerelvényei rozsdaentes acélbol
vannak kivitelezve.

A HENKEL szorépac készulékkel vald
munka kuUldnésen egyszerl. Az
er@sebben zsirosodott  fellletek
esetében ajanlatos egy el6zetes
tisztitas a HENKEL HC1300-as
zsirtalanitoval. A kevésbé zsirosodott
felileteket kozvetlenll is be lehet
szérni. A behetasi id6 30-60 percig
tart, a hosszabb behatasi id6 is
lehetséges a megfeleld el6vizsgalat
utan. A mikodési modokkal és a
vegyszerekkel kapcsolatosan
készséggel allnak munkatarsaink a
segitségukre.
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