Elektrokémiai polirozas

Miért elektropolirozzunk ?
(El6nyok)

A mechanikusan megmunkalt feliiletekkel
szemben, az elektropolirozott fellleteknek az
elényei  vilagosan  és  sokféleképpen
kimutathatéak.

Az alabbi felhasznalasbeli
vannak kiemelve:

tulajdonsagok

» sima fellletek

» nagyfoku rozsdaallésag

» fémes tisztasag, és kémiai passzivitas

» optimalis tisztithatosag

» részecskementesség, és pyrogén
szilardsag

» a megmunkalasi és anyaghibak
felderitése altal minéségi ellendérzés
(hibakimutatas)

» a mikro- és makrotartomanyokban
sorjatlanitas

» erdsen csokkentett bevonatsullyedés

» a gazkicsapddas egyértelmi
csokkentése

» optimalis hegeszthet6ség és forrasztas

» csokkentett dérzsolédés és kevesebb
elzarodas

Hogy torténik ?

(Eljarasi alapelv)

Alapjaban ez az eljaras a galvanikus eljaras
megforditasat jeleniti meg. Az egyenaram
bekapcsolasaval az anyaggal specifikus
elektrolitban az anodként kapcsolt
munkadarab fellletérél fémet hordunk le. A
kovetelményektdl fiiggden, a folyamat soran
magas fényl, korr6zié mentes, sorja, és
részecskementes, fémesen tiszta, zart és
feszlltségmentes felliletek elérése a cél.

Tipikus kovetelmények a
feltleti min6séggel szemben

»Bonatmentes felliletek, a
cellulézgyartasban

papir, és

» Korrézidbiztos, passziv, és
mentes  fellletek, a
eszkdzok terliletén

pyrogén
gyogyszeripari

» Zart, és gaztalanitott feliletek, a tiszta
gaz és a magas vakumu technikaban

» A legmagasabb foku tisztithatosag,
maradékmentes oblités, az élelmiszeripari
tartalyoknal és vezetékrendszereknél

Szolgaltatasaink
(Bérmunka az tizemunkben és a helyszinen)

»Csovek, idomok, tartalyok és hdcseréld
késziilékek elektropolirozasa

v cs6hossz 18 m-ig, U-csdvek

v csOvek belsé elektropolirozasa 2 mm-
es atmérétdl, 18 m-es hosszusagig

v tartalyok 50 m? térfogatig

v anyagminéség 1.4301, 1.4404,
1.4435, 1.4539, 1.4571,
Hastelloy® stb.

v fellileti érdesség Ra 0,2 um

» Helyszini szerviz, specialisan a nagyobb

berendezések felulvizsgalatanal pl.:
papirgyartas, vagy a kémiai és
gyogyszeriparban

» Komplett vizsgalat és dokumentalas, a
gyogyszer és tiszta gaz technika, nagy
tisztasagu fellleteinek eléallitasaval
kapcsolatosan.
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